Systemy walcowania gwintow - walcowanie wzdluzne

'Wzdluzna metoda walcowania
gwintow polega na
wprowadzeniu materiatu
obrabianego pomi¢dzy trzy lub
dwie rolki glowicy (w
zaleznos$ci od konstrukcji) 1
przesuwania go wzdhiz osi
obrotu zgodnie ze schematem.
Skok gwintu realizowany jest
poprzez pochylenie czopdéw
mimosrodowych, na ktorych
osadzone sg rolki, pod katem
odpowiadajacym katowy
wzniosu linii Srubowe;j
walcowanego gwintu. Rolki do
gtowic wzdtuznych posiadajg
pierscienie oraz nakroj
odpowiadajace za wybieg
gwintu.
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Glowice typu Fi K

Glowice wzdluzne w
konstrukcji modutowej z
wymiennymi trzpieniami. Praca
w trybie statym (typ F 1 K) lub
w trybie obrotowym (typ

K). Praca na obrabiarkach z
posuwem swobodnym jak i
wymuszonym. Glowice
posiadaja kompensacje
wzdhuzng oraz sprzegto klowe.




Glowice typu FU

Glowice wzdtuzne z
mocowaniem kolnierzowym,
bez kompensacji. Praca w
trybie stalym lub obrotowym na
obrabiarkach z posuwem
swobodnym. Otwarcie gtowicy
realizowane jest poprzez
zderzak wewnetrzny lub
poprzez pierscien slizgowy.

Glowice typu F-RN

Wzdluzne glowice,
wielkosciowo odpowiadajace
glowicom typu FU, ale z
dodatkowym sprze¢gtem klowym
i kompensacja wzdluzna.
Otwarcie glowicy realizowane
jest poprzez zatrzymanie
posuwu bez zatrzymywania
obrotow (przy posuwie
wymuszonym) lub poprzez
zderzak wewnetrzny (przy
posuwie swobodnym).

Glowice typu FUP

Specjalny typ glowic
wzdtuznych zaprojektowanych
do wykonywania gwintow na
rurach. Glowice uzbrojone sg w
5 lub 6 rolek walcujacych,
dzieki temu nie dochodzi do
znacznych deformacji
cienkosciennego detalu
obrabianego. Tryb pracy oraz
otwarcie glowicy jak dla typu
FU.

Glowice typu AC

Specjalna dwurolkowa glowica
wzdhuzna przystosowana do
pracy na obrabiarkach CNC.
Zastosowanie przy walcowaniu
dhugich gwintow, gdzie
lkonieczne jest zastosowanie
podparcia detalu obrabianego
lklem. Maksymalna dtugos¢
walcowanego gwintu to 5xD.
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Glowice typu F...Ke

Glowice do wykonywania
wielokarbow o kacie zarysu ok.
00° (kat przyporu ok. 45°).
Glowice wyposazone sg w
specjalny zebnik,
synchronizujacy prace
wszystkich 3 rolek i tym
samym zapewniajacy
powtarzalng liczbg zebow. Tryb
pracy jak dla gtowic typu F.

Glowice typu F..T oraz FU...T

'Wzdtuzne glowice o specjalnym
kacie pochylania czopow
mimosrodowych, do
wykonywania gwintow
trapezowych. Tryb pracy oraz
otwarcie jak dla gtowic F i FU.
Glowice maja rowniez
mozliwo$¢ wykonywania
gwintow trapezowych
wielowchodowych.

Walcowanie gwintow jest gtdwnym zadaniem stawianym gtowicom firmy FETTE. Mimo tego ich mozliwosci sg duzo wieksze i coraz czesciej znajdujg
zastosowanie w obszarach, gdzie wymagana jest szybkos$¢, doktadnosc¢ i precyzja wykonania. Ponizej przyktady zastosowan.



http://www.fette.com/
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gwinty tréjkatne gwinty pétokragte radetka
gwinty stozkowe gwinty niesymetryczne redukcja srednicy rur
gwinty trapezowe gwinty do drewna Dodatkowo:

- zaokraglanie koncowek rur
- dogtadzanie powierzchni

gwinty okragle wielokarby

Oprécz walcowania wzdtuznego gwintéw oferujemy takze:

Przygotowanie powierzchni pod walcowanie
Wygniatanie gwintéw wewnetrznych
Oprawki gwinciarskie

Walcowanie styczne

Walcowanie poprzeczne



Porownanie gtowic

obroty 1600 min

= moiliwe walcowanie przy
mocowaniu w klach
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Wzdluina - typ AC
Zaleiny od dlugosci gwintu,
sheotew i skl = nieograniczona diugosé
Posuw wzdluiny Prayklad: Glowica rewolwerowa,
. | Y walcowanego profilu " g
(zgodnie ze strzatka) . . MI10x15 e = Tokarki CNC suportwrzdhuizny i
2 8-72mm nieograniczona s = spetjalnie do maszyn CNC 5 ;
Glowica nieruchoma, detal dhugosc gwintu 20mm = s = Automaty tokarskie CINC poprzeczny ohrabiarek
sie obraca .1 mm athwe waltorarieprey sterowanych NCi CNC
obroty 1600 min mocowaniu w klach
Wzdluina - typ F, FU, F-RN, K o o el
i o Zaleiny od diugosci gwintu, - Tokarki CNC
Ao ahotiw Eskcalen - nieograniczona diugoseé = Automaty tokarskie CINC
ﬁ'gG"] S ERSHE 5 ¥ Przyklad: L alcowanego profilu = Automaty krzywkowe Wrzeciono obrabiarek,
£ al°m2“‘gm“ o 3(26) 1,4-230mm nicograniczona [MIOXLS « praca przy obracajacym sie |= Tokarki rewolwerowe konik, suport wzdhuiny
;D :;f i “‘2 dlugose gwintu 2‘:’““‘ detalu luh ohracajacei sie » Tokarki wielowrzerionowe tokarki rewolwerowej
5 € membc omy, obroty 1600 min” elowicy = Tokarki specjalne
T SRR { 0.5s Centra tokarsko-frezarskie
= Linie obrabiarkowe
Poprzeczna - typ C
ik Zaleiny od obrotow, = wykonywanie gwintu przed
zw ojnosei rolki i skolu kolnierzem
Posuw promieniowy ] Preyklad: « kratkd wybieg gwintu i
poprzez geomefrie rolek ograniczona  |nD0x1 5 = wykonywanie krotkich :
2 5.36mm 5 i > it poprzeczny, gtowica
Glowica aicruchoma, detal szerokoscia rolki |dlugosé gwintu 20mm gwintow
i _— rewolwerowa
sig obraca abraty 1600 min™ « krotki czas = Tokarki uniwersalne
" N1 = autom atyczne wyzwalanie  |= Tokarki CNC
£as: U,=23 rolek = Automaty tokarskie CINC
Automaty krzywkowe
Poprzeczna - typ E + EW = Tokarki rewolwer owe
. ) e . = Tokarki wielowrzecionowe
Detal . Zaleiny od obrotow, AL ey gen i Tkl sy ek i
Shrabia Posuw prumle:l::wy o v ojnsti tollchi skola . Wt:mywame Lrotkich e
s poprzez geometrig ro . Przyklad: g = Linie obrahiarkowe ‘Wrzeciono, suport
1. Glowica nieruchoma, ograniczona  |M10x1 5 u krotki czas : 3
detal sig obraca 0 Sedomad szerokoscia rolki L u mocowana na maszynach do iy g ice
£ e dfugostgwimt 20 PSR rewolwerawa, konik
2. Detal nieruchomy, 1 obrahiania koficéwek
: abroty 1600 min .
glowica sig obraca P e + autom atyczne wyzwal anie
rolek
Styczna-typ T
Zaleiny od obrotéw i czasu |® Wykonywanie gwintu za
styku rolek z detalem kolnierzem
Posuw styczny Przyklad: » krotki wybieg gwintu
(zgodnie ze strzatka) 3 T ograniczona  [N10x1,5 = wykonywanie krotkich = Wszystkie tokarki ze sterowanym |Suport poprzeczny,
Glowica nieruchoma, detal ! szerokoscia rolki |gugose gwintu 20mm gwintéw ruchem posuwowym glowica rewolwern
sig obraca = krotki czas
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