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innowacyjne rozwigzania w chtodziwach

ZACHOWAJ SKOKQOJ Z CURTIS SYSTEMS



goli srodkow bakteriobéiczych :

asu borne .
Bez kw ia zbedny

Symbol zagrozen

Nowa seria eco-tec — firmy Curtis!

Wyjatkowe potgczenie ekonomicznosci
i technologii!
Nowa linia produktow wysokiej jakosci podnosi

»Stabilnosé technologiczng” do maksimum
i zapewnia najwyzszg ekonomicznosc.

Fakty

@ eco-tec Curtis HiSpeed | Curtis HiSpeed | Curtis Grimax
415 Eco 441 Eco Eco
Zawartos$¢ oleju 15% 40% 0%
mineralnego
Stopien ochrony o o .
przed korozja 0 4% 4% 3%
Przetwarzane Stal, zeliwo, alumini- Stal, zeliwo, alumini- Stal, zeliwo, szkto,
materiaty um, metale niezelazne um, metale niezelazne ceramika
Zastosowanie Obrobka skrawanie, Obrobka skrawanie, Uniwersalne w
wykrawanie gwintow, wykrawanie gwintow, szlifowaniu
szlifowanie Scieranie, gtebokie

wiercenie, szlifowanie

Efekt

Korzysci w praktyce sg bardzo wyraznie:

@ ekonomiczne: - Nizsze koszty dodatkow
* nizsze koszty konserwacji i utylizacji

N & inowacyjne: - technologia najwyzszej jakosci
§ - spetnione wszystkie standardy

*) za wyjatkiem CURTIS Grimax Eco
% Wiecej informaciji na stronie: www.curtis-systems.de



Przedmowa

Nasza firma

Alonzo Curtis otworzyt swojg firme, aby stworzy¢ innowacyjne $rodki chiodzaco-
smarujgce dla przemystu metalowego w roku 1965. Przedsiewzigcie, ktdra rozpoczeto
sie w Grand Rapids w USA stafo si¢ sukcesem na calym kontynencie amerykariskim.
Niedtugo potem Curtis Systems Inc. otrzymata pierwsze zaméwienia zagraniczne. W
niedtugim czasie ryneki europejski i azjatycki staty si¢ najwazniejsze dla firmy,

Curtis Systems AG zostato zatozone w 1973, aby zapewni¢ sp6jng obstuge rynku eu-
ropejskiego. Wszelkie operacje sredniej wielkosci firmy byly zarzgdzane z siedziby
gtbwnej mieszczacej sie w Szwajcarii.

Kolejnym etapem byto wykupienie przez niemieckg firme rodzinng w roku 1985 i
zatozenie Curtis Systems GmbH z siedzibg w Kriftel. W ramach zmian struktururalnych
firma zostaje w roku 2007 przeniesiona do miejscowosci Hochheim nad Menem.

Curtis Systems GmbH jest dzi§ firmg Sredniej wielkoSci zorientowang na rynki
miedzynarodowe. Nasza przeszio$¢ to 40 lat doswiadczen w rozwijaniu i produkcji
najwyzszej jakosci srodkéw chtodzgco-smarujgcych. Dostarczamy najwyzszej jakosci
produkty ,Made in Germany” do ponad 30 krajéw po konkurencyjnych cenach. Nasza
filozofia opiera sie na ptaskiej hierarchii i rozwoju osobistym. W ten sposo6b czerpiemy z
potencjatu naszych pracownikow korzyscig dla klientow. Naszg wizjg jest zapewnianie
optymalnych rozwigzan w zakresie ochrony zdrowia, maszyn i Srodowiska — to wszys-
tko w harmonii z niezawodnoscia i wydajnoscig procesow. Kazdego dnia wktadamy
wysitek, aby nasi klienci stawiali kolejne kroki na drodze optymalizacji sekwencji ope-
racyjnych.

Nic nie zrobi sie samo, jak mowi przystowie, a my stawiamy sobie za cel bycie najleps-
zym partnerem dla naszych klientow!

Thomas Klein

Guuriis W Ginb IO




Curtis — Srodki chtodzaco-smarujace mieszalne z woda

i i wniajg najlepszq iakoéé_
dukty firmy Curtis Systems zapev _ _ |
g::\)lvierzzhni przy znakomitej precyzji wymiarowej elementu

optymalnej ochronie przed zuzyciem narzedzi.

Rozwigzania w petni syntetyczne \

© Seria CURTIS Grimax / SynCut

Znakomite ptyny chtodzgce na catkowicie syntetycznej podstawie do szlifowania i
ciecia. Produkty te zostaty zaprojektowane do szlifowania zeliwa, stali, szkta i me-
tali hartowanych oraz do obrobki skrawania.

Produkty Curtis serii Grimax-/ SynCut sg przezroczyste i mogg by¢ stosowane w
niskich stezeniach roboczych.

T

@ eco-tec

Nie zawiera kwasu bornego ani srodkoéw bakteriobdjczych *, symbol zagrozenia

zbedny. Przez przejscie na produkty linii Eco-Tec Line Curtis System klienci zna-
cznie obnizajg zuzycie.

*) za wyjatkiem CURTIS Grimax Eco

Emulsje

© Seria CURTIS HiSpeed 200er

Wysokiej jakosci srodek chtodzgco-smarujgcy na bazie oleju mineralnego,

zawierajacy bor i aminy. Idealny do uniwersalnego zastooswania w obrébce skra-
wania i szlifowaniu zeliwa, stali, aluminium i metali niezelaznych.

© Seria CURTIS HiSpeed 400er

Specjalny srodek chtodzaco-smarujgce wysokiej jakosci (bez boru) na podstawie
oleju mineralnego i estrow. Ta linia produktéw wyréznia sie szerokim spektum zas-
tosowania. Zapewnia réwniez bardzo wysokg ,stabilnos¢ techniczng”.

© Seria CURTIS HiSpeed 600er

Najwyzszej klasy srodek chtodzgco-smarujgcy na podstawie oleju mineralnego,
bez zawartosci boru i aminéw. Doskonaty do uniwersalnego zastosowania do ob-

robki i szlifowania. Ta linia produktow gwarantuje znakomitg delikatnos¢ dla skory 4
w celu ochrony Twojego zdrowia.
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Curtis — Srodki chtodzaco-smarujace mieszalne z woda

Rozwigzania w petni syntetyczne

CURTIS Grimax AF ogolne szlifowanie (bardzo niska pienisto$¢) [ ] (=)

Standardowe szlifowanie weglkéw

CURTIS Grimax C/CC/CK ) (=) (=} [
spiekanych
CURTIS Grimax Eco Wysoka b|o§tabllnosc, bardzo niskie naktady
konserwacyjne
CURTIS SynCut 6000 Produkt wysokiej wydajnosci @ @
CURTIS SynCut 9000 Produkt wysokiej wydajnosci (=) [ J (=] [ J [ J (=)
@ zalecane zastosowanie St/G stal/zeliwo Al/B aluminum/metale niezelazne GI/K szkio/ceramika HM weglik spiekan
e9 y
@ mozliwe zastosowanie
— - —— —= —
L
Emulsje
/ szlifowanie ogdlna pitowanie gwinto- wiercenie- rozwiercanie wydtuzanie
C/) .Sl': uRTIS obrébka wanie gtebokie /
4 YSTEMS GraH wiercenie/ cigcie obrébka kot

innowacyjne rozwigzania w chiodziwach

CURTIS HiSpeed 220 [ J (=) (=) =)

CURTIS HiSpeed 241_1 o (=) o (=) (=) (=)

CURTIS HiSpeed 240 AL [ [ J ([ [ J (=} =] [ ] [ (=] @
CURTIS HiSpeed 245 (=) (=} [ (=) (=} =] [ ] [ (=] =] =) =] (=]
CURTIS HiSpeed 400 FF [ [ J ([ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] (=]
CURTIS HiSpeed 415 Eco [ J (=} [ J =) (=] @

CURTIS HiSpeed 440 A =} =) [ (=} =] [ =] @

CURTIS HiSpeed 441 Eco [ J (=} [ J [ J (=} (=) [ J [ J (=) (=} [ J [ J
CURTIS HiSpeed 630 ([ (=) [ J [ (=} =) (=}

CURTIS HiSpeed 640 [ J [ J [ J [ (=) (=} [ ([ (=} [ ]
CURTIS HiSpeed 645 (=} [ [ J [ (=} @ (=) (=} (=} @
CURTIS HiSpeed 660 CL N NEU =) (=) [ J (=) [ J ([ [ =) [ ] =) [ J = ([ ]
CURTIS S-60 A1/S 60 A2 (=) (=) [ J [ J ([ J [ (=) =) =) (=) (=] =]
CURTIS SDD 100 E * =) (=) ([ [ ] [ =] =] =) (=] =] ([ ]
CURTIS S 70 bio * specialistyczny srodek do wysokoci$nieniowego formmowania wewnetrznego

* Smar do formowania

@ zalecane zastosowanie @ mozliwe zastosowanie St/G stal/zeliwo Al/B aluminum /metale niezelazne




Srodki chtodzaco-smarujgce nie mieszalne z woda

Oleje do szlifowania

© Seria CURTIS Grind
Wysokiej jakosci olej do szlifowania, niskozapachowy, znakomita wydajnosc¢ szlifo-
wania. Seria Curtis Grind zapewnia statg wydajnos¢ szlifowania przez dtugi okres
przy niskim stopniu zuzycia przy jednoczesnych znakomitych wtasciwosciach prze-
ciwmgielnych i filtrujgcych.

—-— = =

Oleje do ciecia/formowania

© Seria CURTIS Cut
Wysokiej wydajnosci uniwersalne oleje do cigcia i formowania. Te wysokiej jakosci
oleje do obrobki metalu stosowane sg do nstp. zadan: szlifowanie, lekka i ciezka
obrébka mechaniczna, czy formowanie.

© Seria CURTIS Draw
Wysokiej wydajnosci oleje do formowania o znakomitej stabilnosci oksydacyjnej dla
srednio ciezkich do najciezszych proceséw obrobki. Najtrudniejsze formowanie stali
jest mozliwe dzigki serii Curtis Draw.

© Seria CURTIS Drill
Te oleje do gtebokiego wiercenia o najwyzszej wydajnosci i stabilnosci przeciwko ok-
sydacji sg najlepiej dostosowane do zréznicowanych operacji wiercenia gtebokiego
z pojedynczym ostrzem, wyrzutnicg i narzedzi BTA. Kompletna seria Curtis Drill
zapewnia znakomity efekt sptukiwania i najlepsze odprowadzanie kruszywa.

© Seria CURTIS BioCut
Specjalne produkty do obrobki tngcej i nietngcej stali nierdzewnej, metali
niezelaznych i aluminium. Przeznaczona réwniez do minimalnego smarowania. Se-
ria produktéw charakteryzuje sie przede wszystkim neutralnym zapachem, dobrymi
witasciwosciami antymgielnymi i wysoka stabilnoscig przed oksydacja

© Seria CURTIS CorroSafe
Uniwersalne oleje chronigce przed korozjg o znakomitych wiasciwosciach w zakre-
sie wypierania wody. Seria Curtis CorroSafe to produkty usuwajgce rdze kompaty-
bilne z olejami mineralnymi, satysfakcjonujace przy wysokich wymaganiach, takich
jak konserwowane materiaty metaliczne, zapewniajgce doskonatg ochrone przed
korozja.

© Seria CURTIS Solvent/BlankCut
Oleje odparowujgce z i bez dodatku EP do perforaciji i lekkiego formowania blachy,
stopow aluminium i metali niezelaznych.

— —



Srodki chtodzaco-smarujace nie mieszalne z woda

Oleje do szlifowania
Szlifowanie 0Ogéolne szlifo- Szlifowanie Szlifowanie szlifowanie
weglikow wanie stali ksztattowe / HSG zarysowe
% | TR e
CURTIS Grind5C PAO [ ) (=) (=}
CURTIS Grind V 071880_BG6 Olej mineralny [ ] (=}
CURTIS Grind 6 CC PAO [ ] [ J =)
CURTIS Grind 8 C Olej HC [ ] [ J [ J (=)
CURTIS Grind V 071672_03C Olej HC (=] [ J [ J =)
CURTIS Grind 10 Olej HC [ ] [} (=) (=)
CURTIS Grind H 10 Olej mineralny (=) (=) [ J
CURTIS Grind 16 Olej mineralny [ ] [}
@ zalecane zastosowanie @ mozliwe zastosowanie

—J> Oleje do ciecia/formowania

/

/ ogolna wiercenie rozwierca- ttoczenie/ tloczenie/ formowa- masywne ciggniecie pitowanie/
C) o_brébk_a gtebokie/ nie_/ . frez_owanie wykrawa_nie nie bIacI?y form.o- formujace ogoélna
(wiercenie, obrébkak. wydtuzanie cienka precyzyjne stalowe_j: wanie: kabla/ rur obrébka
]
_ St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AI/B St/G AlI/B
CURTIS 91 Spezial E [ ] [ J [ J [ J [ J [ J (=) (=}
CURTIS 55 Cut E (=) [ J [ J [ J [ J
CURTISDD 50 E [ J [ J [ J [ J [ J [ ]
CURTIS DD 100 E [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ]
CURTIS Draw 55 [ J [
CURTIS Draw 125 [ J [ J =)
CURTIS Draw 130 [ [ [ [ =) [ [
CURTIS Draw 250 [ J [ [ =)
CURTIS Cut4 NE/10/16 ([ J [
CURTIS Cut MF 22/32 * [ J [ J
CURTIS CutH 10 ([ J (=}
CURTIS Cut H 20 [ J [ J [ J
CURTIS Cut H 50 [ ] (=} [ J [ J
CURTIS Cut H 200 [ J [ J [ J
; CURTIS Drill 12/22 ) ® (=)
CURTIS BioCut 35 (=) [ J (=) [ J
CURTIS BioCut 40 EP (=) (=) (=) (=) (=) (=) [ J [ J (=) [ J [ J [ ]
CURTIS BioCut 115 EP [ J [ J [ J (=) =)
CURTIS BlankCut 2 [ [
CURTIS Solvent 8125 AN (] [
* Olej hydrauliczny i do cieci
@ Zalecane zastosowanie @ mozliwe zastosowanie St/G stal/zeliwo Al/B aluminum/metale niezelazne
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Global
Export

Agencja UK

Agencja PL

Agencja AT

Curris

SYSTEMS Gral

innowacyjne rozwigzania w chtodziwach

Nasi miedzynarodowi konsultanci:

Pani Astrid Kurtin

Phone: +49 (0) 6146-9073820 (office)
+49 (0) 172-6631085 (mobile)

Mail: kurtin@curtis-systems.de

Pan Craig Bailey

Sales Manager UK

Phone: +44 (0) 7872-141864
Mail: bailey@curtis-systems.de

Pan Stawomir Donczyk

Sales Manager Polen

Phone: + 49 (0) 173-3512600 (mobile DE)
+48 (0) 600-191108 (mobile PL)

Mail: donczyk@nefkom.net
donczyk@curtis-systems.de

Flis GmbH
AT-1010 Wien

Pan Franz Zéhrer
Phone: +43 (0) 1-406142911(office)
Mail: f.zoehrer@flis.at

Agencja NL KlattOil b. v.
NL-8072 WS Nunspeet

Pan Addie Klatt

Phone: +31 (0) 341-265004 (office)
+31 (0) 611-028776 (mobile)

Mail: info@klattoil.com

Agencja SE G.A. Lindberg ChemTech AB
SE-16406 Kista

Pan Mats Svensson
Phone: +46 (0) 8-7030146 (office)
Mail: mats.svensson@galindberg.se
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SYSTEMS GraH

Curtis Systems GmbH

Geheimrat-Hummel-Platz 4
D-65239 Hochheim

+49 6146 - 907 380
+49 6146 - 907 38 45

team@curtis-systems.de

www.curtis-systems.de

PL
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