CHM>olska

MASZYNY DO OBROBKI METALU

TABELA DOBORU SItY GIECIA dla materiatu Rm = 45 kg/mm2 - dobér prasy krawedziowej nacisk.

Parametry giecia swobodnego blach przy gieciu w powietrzu kat 90°

‘ F[t]-sitanalm
r — promien wewnetrzny gietej blachy [mm]
b — minimalna dtugos¢ zaginanego ramienia [mm]
V - szeroko$¢ wyjecia matryce [mm], zalecane szerokosci matryc: gx6 do 2,5 mm, gx8 do 8 mm, gx10 do 12 mm, g x12 do 25 mm

Tabela dla materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie Rm = 450 MPa

vV 4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40 63 80 100 125 140 160 200 250
g b 28 4 5 55 7 85 10 11 135 14 175 22 28 45 55 71 89 100 113 140 180
r 07 1 11 13 16 2 23 26 3 33 4 5 65 BCHM 10 13 16 20 23 26 33 40
0.5 4 3
0.6 6 4 3 3
0.8 7 6 5 4
8

14

24 18

36 26 20
8.0 94 69 50 38 29 25
10.0 84 63 48 41 35
12.0 130 96 72 62 53 40 31
16.0 139 120 101 76 58
20.0 126 95

Przyktad: Blache o grubosci 6 mm mozemy zgig¢ na matrycy o szerokosci 50mm, minimalna szeroko$¢ giecia dla tej matrycy to 35mm, zalecany promien
stempla 8mm, nalezy uzy¢ sity 48 ton na metr (dla blachy o Rm= 450 MPa)

[Whpisz tutaj]
www.chmpolska.pl [-biuro@chmposka.pl Facebook BYouTube
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CHM>olska

MASZYNY DO OBROBKI METALU

TABELA DOBORU SItY GIECIA dla materiatu Rm = 70 kg/mm2- dobér prasy krawedziowej nacisk.

Parametry giecia swobodnego blach przy gieciu w powietrzu kat 90°

i F[t]-sitanalm
r — promien wewnetrzny gietej blachy [mm]
0 b — minimalna dtugos¢ zaginanego ramienia [mm]
V - szerokos¢ wyjecia matryce [mm], zalecane szerokosci matryc: gx6 do 2,5 mm, gx8 do 8 mm, gx10 do 12 mm, g x12 do 25 mm

Tabela dla materiatu o wytrzymatosci na rozcigganie Rm =700 MPa

\'/ 4 6 7 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40 63 80 100 125 140 160 200 250
g b 2.8 4 5 5.5 7 8.5 10 11 135 14 17.5 22 28 45 55 71 89 100 113 140 180
r 0.7 1 1.1 13 1.6 2 2.3 2.6 3 33 4 5 6.5 10 13 16 20 23 26 33 40
0.5 7 4
0.6 10 6 5 4
0.8 1 9 8 6

22
37 27
4 55 41 31
8.0 147 107 78 59 45 39
10.0 131 98 74 64 55
12.0 202 149 112 97 82 62 48
16.0 217 187 157 118 90
20.0 196 148

Przyktad: Blache o grubosci 6 mm mozemy zgig¢ na matrycy o szerokosci 50mm, minimalna szerokos¢ giecia dla tej matrycy to 35mm, zalecany promien
stempla 8mm, nalezy uzy¢ sity 75 ton na metr (dla blachy o Rm= 700 MPa)
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