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Spitzstempel Biegen

zweiteilig

175

225

A

(50)

Belastbarkeit: ca. 1000 kN/m

Zudruck- und Biegewerkzeug
mit geharteter Zudruckkante

Ausfuhrung gefrasst und geschliffen
Halter induktivgehartet
Klinge durchgehartet

Standard Aufnahme 25 mm
weitere Aufmnahmen 40 mm, 50 mm
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Wir beraten Sie gerne
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Spitzstempel
25 25
o
) 4
25
i in den Standardhohen 175 mm, 225 mm, 340 mm
Standardhahe der Klinge 80 mm
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individuelle Werkzeughohen auf Kundenwunsch jederzeit moglich A
Wir beraten Sie gerne




fur das Biegen hochfester Stahle geeignet

Spitzstempel
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in den Standardradien R1 - R3
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(0S)

A4

iNn den Standardradien R4 - R8

individuelle Radien auf Kundenwunsch moglich

Wir beraten Sie gerne
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Spitzstempel Falzen und Biegen

einfeilig

225

175

A

(50)
Belastbarkeit: ca. 1000 kN/m

Zudruck- und Falzwerkzeug
mit geharteter Zudruckkante

Ausfuhrung gefrasst und geschliffen
induktivgehartet

Standard Aufnahme 25 mm
weitere Aufnahmen 40 mm, 50 mm
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Wir beraten Sie gerne
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Spitzstempel einteilig
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in den Standardhohen 175 mm, 225 mm, 340 mm
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Scheiben zur Fixierung
hoher Stempel gegen Verkippen
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individuelle Werkzeughohen auf Kundenwunsch jederzeit moglich
Wir beraten Sie gerne
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Spitzstempel einteilig
25 25
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225

Pragestempel
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individuelle Radien auf Kundenwunsch maglich
Wir beraten Sie gerne
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Verlangerung fur Oberwerkzeug

a7

00} H

sab H

durche eine Verldngerung kénnen vorhandene Oberwerkzeuge
auf einfache Art verlangert werden z.B. fur das Biegen haoher Kasten

Standard Aufnahme 25 mm
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Adapter fur Oberwerkzeug

Adapter fur Oberwerkzeug Adapter fur Oberwerkzeug
EHT, LVD, Trumpf, .. Weinbrenner
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H ges.
H ges.

Standard Aufnahme 25 mm

durche einen Adapter kénnen vorhandene Oberwerkzeuge
fur alle gangigen Abkantpressentypen angepasst werden
z.B. EHT, LVD, Trumpf, ..

bzw. kann das Oberwerkzeug in eine grofiere Pressbalkenaufnahme
von 50 mm eingesetzt werden
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Rehfulistempel Ll LI
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individuelle Werkzeughohen auf Kundenwunsch jederzeit moglich
Wir beraten Sie gerne
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Ausladung und Radien nach Kundenwunsch ausfuhrbar
Wir beraten Sie gerne




Absetzwerkzeug
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Wir stimmen unsere Werkzeuge auf Ihre Wunsche ab
Wir beraten Sie gerne
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Rundstempel

25 25

] ]

200

208,3
238.8
200
227.8
2482

{2
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RA2

Belastbarkeit: ca. 1000 kN/m

430

45

Ausfuhrung gefrasst und geschliffen
40 Halter induktivgehartet / lasergehartet
Welle gehartet

200

(245,92)

296,81

Standard Aufnahme 25 mm
weitere Aufnahmen 40 mm, 50 mm

in den Standardradien R5 - R50
Es sind verschiedenste Rundwellen und Rundstempeleinsatze maglich

individuelle Werkzeughohen auf Kundenwunsch jederzeit moglich
Wir beraten Sie gerne
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Radiusstempel
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Belastbarkeit: ca. 3000 kN/m
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Belastbarkeit: ca. 1900 kN/m
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es sind verschiedenste Radiusstempeleinsatze moglich
Wir beraten Sie gerne
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Sonderstempel

Rehfulistempel
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weitere Aufmnahmen 40 mm, 50 mm
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Ausladung und Radien nach Kundenwunsch ausfuhrbar
Wir beraten Sie gerne
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Sonderstempel
Rehfuflstempel Lo
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Ausladung und Radien nach Kundenwunsch ausfuhrbar

Wir beraten Sie gerne
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Werkzeugsadtze Spitzstempel
Werkzeugsatz klein Werkzeugsatz klein

Standard 10-Teilung Standard 5-Teilung
40| 50 | 50 60 70 80 x 40| 45|50 | 50 | 55 60 60 65 70 75 80 x
oo 0ele ole o || |6 | |000se o6 o6 b6 o

350 650

100 = Werkzeugsdtze werden, auf Wunsch erganzt durch:

& & durch 100 mm, 200 mm, 300 mm,
sowie Hornstucke

100

200

& o &
200
g
300
® @ @
300
Standard (bei 100 mm)
Ausladung Horn = 30 mm
weitere Ausladung Horn = 40 mm 18
3 1 RS
= S | R385
100 | 100 G KKK
X AR XX X >
¢ ¢¢ ¢ ; - SSTIHRAXK
bei gréfRerem Horn, 0.:::”;:::
e
andert sich die Stempel Lange
200
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Werkzeugsatze Rehfulistempel
Werkzeugsatz klein Werkzeugsatz klein
Standard 10-Teilung Standard 5-Teilung
40| 50 | 50 60 70 80 + 40| 45 | 50 | 50 | 55 60 60 65 70 75 80 x
350 650
100 - Werkzeugsdtze werden, auf Wunsch ergdnzt durch:
durch 100 mm, 200 mm, 300 mm,
sawie Hornstucke
100

200

200

300

300

Standard (bei 100 mm)
Ausladung Horn = 30 mm
weitere Ausladung Horn = 40 mm

100 100 . ..
bei groflerem Horn,

andert sich die Stempel Lange

200

18




-

Werkzeugsatze Rundstempel
Werkzeugsatz klein Werkzeugsatz klein
Standard 10-Teilung Standard 5-Teilung

40| 50 [ 50 | 60 70 80 e 40 (45|50 [ 50 | 55 60 60 65 70 75 80 o

PRYPG R RRGIIIEIGIE]

350 650

100 = Werkzeugsatze werden, auf Wunsch erganzt durch:
ﬁ durch 100 mm, 200 mm, 300 mm Stlcke

100

200 ==

200

300 u

300
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Werkzeugsdtze

fur Spitzstempel und Rehfullstempel

Werkzeuglangen von 1550 mm - 8050 mm und grafier
weitere Teilungen entnehmen Sie bitte unseren Tabellen

Stempel 10 er Teilung

Beispiel Gesamtlange L=3050
Horn links  Horn rechts

Stick 1 2 1 1 1 - 1 1 2 7
Ldnge L 40 50 60 70 80 | 100 100 100 | 200 | 300

Stempel 5 er Teilung

Beispiel Gesamtlange L=3050
Horn li. Horn re.

Stick 1 1 2 1 2 1 1 1 1 2 1 1 1 6
Ldnge L 40| 45| 50 | 55 |60 | 65 |70 | 75 80 | 100 | 100 | 100 | 200 | 300

Werkzeuglangen und Teilungen auch auf Kundenwunsch maoglich
Wir beraften Sie gerne
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Werkzeugsatze

fur Rundstempel

Werkzeuglangen von 1550 mm - 8050 mm und grofier
weitere Teilungen entnehmen Sie bitte unseren Tabellen

Stempel 10 er Teilung
Beispiel Gesamtlange L=3050

Stidck 1 2 1 1 1 2 2 7
Lange L 40 50 60 70 80 | 100 200 | 300

Stempel 5 er Teilung
Beispiel Gesamtlange L=3050

Stuck 1 1 2 1 2 1 1 1 1 4 1 6
Ldange L 40| 45| 50 | 55 |60 | 65 |70 | 75 |80 | 100 200 | 300

Werkzeugldngen und Teilungen auch auf Kundenwunsch maglich
Wir beraten Sie gerne
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weitere Ausladung Horn = 40 mm
andert sich die Stempel Lange
Pressbalkenaufnahmen sind
Standardmafig 40 mm,

Standard (bei 100 mm)
Ausladung Horn = 30 mm
bzw. auch 80 mm

bei groflerem Horn,

(08)

0y 0l

30
(40)

SJyD3J uloH \a/

o0Z

L= 100 (..175)

Spitzstempel und Rehfulistempel

Hornstucke

bei

S3UI| UJoH H

L=40

sjyaaJ Jz4asabgp biyesuia abuny L

100

L

Sy Jzjos3bago Byesue 3buy

L=40

@ -

Standardhohe H bei Oberwerkzeug = 175 mm, 225 mm, 340 mm

abgesetzte Stempel

27

Mall B = 10 mm - 35 mm
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Matrizen

beidseitig abgesetzt

6x30° 8x88° 10 12x30° 20,
10 8 12
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I | |
| | |
| |
- ‘ T ‘
- | | |
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Q \ < | < |
| | |
35 35 35
12x80°
18
12
Ausfuhrung gefrdsst und geschliffen
‘ o einsatzgehartet
g
|
N
|
35

Wir beraten Sie gerne
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Matrizen

einseitig abgesetzt

6x30° 7x30°
8x28° 4x30° 6 10x90° 0

7.5

42
42

35 35 35

Schiebematrize

bei 2 Nuten ist eine Matrizenverschiebung notwendig

die Absetzung der Matrizen kann nach lhren Wunschen erfolgen
Wir beraten Sie gerne
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Matrizen mit 1-Nut

24%60° 24%30° 45 24%56° 45
2% 2% 2%
‘ %> 5 \ﬁ P
| ‘ |
| | |
. . .
| | |
| | |
| S | < |
| | |
35 35 35
30x30° 35 40OX56° 65 60x56° 85
30 40 60

45
45
45

Wir beraten Sie gerne




Matrizen mit 1-Nut

80X70° 120 100x70° 140
‘ 80 | ‘ 100 |
| " "%
. |
-
|
35 ~
35
150x70° 220
‘ 150 |
@
seifliche Gewinde zum besseren
handling schwerer Matrizen
pu g

45

35

Wir beraten Sie gerne
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80x80°

95

80

50

120x70°

35

190

-y

Matrizen mit 1-Nut

Durch die Fasen kann das Gewicht
der Matrizen reduziert werden.

120

45

Wir beraten Sie gerne
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Kombimatrize 2-Nuten

24x26°
18x24°

20x28° 12

24
o
12x28 ‘ 'Pe
10%28° 24x56° \

N

220

145
160

20 24 18

® > /\4 =

«Ts =

35 35

18x85°
50x85°

18
N ( ;< . in den Standardhohen 120 mm, 145 mm, 160 mm
4
18
50

bei Robateranlagen 220 mm

120

Standard Matrizenbreite 35 mm

weitere Matrizenbreiten 40 mm, 50 mm, 65 mm

( bei hGheren Belastungen )

individuelle Werkzeughohen auf Kundenwunsch jederzeit moglich
Wir beraten Sie gerne
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8x28°
12x28°
20x28°

Schiebematrize

o
%/

6x28°
12x28°
8x28°
10x28°

Standardnuten von V4 bis V24

8x28°
12x86°
24x28°

-

Kombimatrize 3-Nufen und 4-Nutfen

wir bieten Ihnen eine grofle Auswahl verschiedener Nuten

Wir beraten Sie gerne
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Blockmatrize

8x86°
20x86°
12x30°
5x30°
20x86°
8x86°

65

20

80x86°
12x86°
50x86°
30x60°
20x60°

20 8

65

ST

115

30

/D)

50

115

80

8x86°
20x86°
12x30°
5x30°
20x86°
8x86° 20 12
o o o
o [Tl - T M
%
17
90
20x30°
30x60°
70x86°
16x86°
50x60°
100x86° 20 30
12
3| g ) -
¥ 8 N
50 16
I
140

individuelle Blockmatrizen auf Kundenwunsch jederzeit maglich
Wir beraten Sie gerne
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Sondermatrize

16x60°
10x30°
25x60°
5x30° "
10
10x30°
10x90° |
15x30° _ |
13x90° v |
10 10, |
- 8.3
~r
o
[
| |
15 13 25
[
90 5
50

Wir beraten Sie gerne
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Werkzeugsatze Matrizen
Werkzeugsatz klein Werkzeugsatz klein

Standard 10-Teilung Standard 5-Teilung

40| 50 | 50 60 70 80 = 40| 45|50 | 50 | 55 60 60 65 70 75 80 =

350 650

Werkzeugsatze werden, auf Wunsch erganzt durch:
durch 100 mm, 200 mm, 300 mm,
sowie abgesetzte Matrizen

100

100

200

200

300

300

abgesetzte Matrize

40 | 40

80
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Werkzeugsatze

fur Matrizen

Werkzeuglangen von 1550 mm - 8050 mm und grofier
weitere Teilungen entnehmen Sie bitte unseren Tabellen

Matrize 10 er Teilung
Beispiel Gesamtlange L=3050

Stuck 1 2 1 1 1 2 2 7
Ldnge L 40 50 60 70 80 | 100 200 | 300

Matrize 5 er Teilung
Beispiel Gesamtlange L=3050

Stick 1 1 2 1 2 1 1 1 1 2 2 6
Ldnge L 40| 45| 50 | 55 |60 | 65 |70 | 75 |80 | 100 200 | 300

Werkzeuglangen und Teilungen auch auf Kundenwunsch moglich
Wir beraten Sie gerne
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abgesetzte Matrize
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Mal B = 10 mm - 35 mm
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Notizen

WEINBRENNER
Maschinenbau GmbH

Tel. +49(0)7033/5383-0
Fax. +49(0)7033/5383-23 L saoesBralnr-ezmraeze

35




weinhremnner




