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Najwiekszy w historii postep w technologii
zmechanizowanego ciecia plazmowego
na nowo definiuje mozliwosci plazmy.

Najlepsza w brany jako$¢ cigcia — X-Definition

System XPR poprawia jakos¢ ciecia HyDefinition® poprzez
potaczenie nowej technologii z ulepszonym procesem nastepnej
generacji — cieciem X-Definition™ stali migkkiej, stali nierdzewne;j
i aluminium.

Stata jakos$¢ ciecia cienkiej stali migkkiej w zakresie ISO 2 oraz
jakos¢ ciecia grubszej stali migkkiej i stali nierdzewnej w zakresie
ISO 3

Doskonate wyniki obrébki aluminium z wykorzystaniem technologii
Vented Water Injection™ (VWI)

Loptymalizowana produktywnoS¢ i zmniejszone koszty eksploatacii

Znacznie nizsze koszty eksploatacji w porownaniu do technologii
poprzedniej generaciji
Wyzsze szybkosci cigcia grubszych materiatow

Olbrzymia poprawa trwato$ci materiatow eksploatacyjnych
w zastosowaniach ze stalg migkka

Mozliwos$¢ przebijania grubszego metalu niz w przypadku
konkurencyjnych systemow plazmowych

Whudowane rozwigzania optymalizacji systemu i tatwa obstuga

Ochrona przed btgdami zamkniecia znacznie poprawia faktyczna
trwatos¢ materiatow eksploatacyjnych

Niweluje nastepstwa powaznych wypalen elektrody, ktore

przy wyzszym natezeniu pradu moga doprowadzi¢

do uszkodzenia palnika

Bardziej zrozumiate monity konserwacyjne i serwisowe dzieki
funkcjom automatycznego monitorowania systemu i przystepnym
kodom btedow

Przewod palnika EasyConnect™ oraz jedno, niewymagajace uzycia
narzgdzi potgczenie migdzy palnikiem rgcznym a gniazdkiem
gwarantujg szybkie i tatwe wymiany sprzetu

Elektroda QuickLock™ gwarantuje szybka wymiane materiatow
eksploatacyjnych

Modut facznosci bezprzewodowej w zasilaczu pozwala zdalnie
monitorowac i serwisowac¢ wiele systeméw za pomoca urzadzen
mobilnych lub przez sie¢ lokalng
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Kontrola procesu i dostarczanie gazu

Trzy opcje konsol podtaczenia gazu

Przyhlizona
szybkosé cigcia
(mm/min)

Grubosé
(mm)

Natezenie pradu
Q)

Konsola

oferujag niezréwnang jakos¢ ciecia Stal migkka
stali migkkiej oraz w kazdym przypadku Plazma 0, 30 05 5348
znacznie lepsze mozliwoéci ciecia Ostona 0 3 1153
stali nierdzewnej i aluminium. Wszystkie 5 126
konsole mozna w petni monitorowac Plazma 0, 50 3 3820
z poziomu systemu CNC, zyskujac Ostona powietrzna g 32[25:
wgs;)ka} produktywnos$¢ i tatwosc o Plazma 0, 80 3 5582
obsiug. wh Ostona powietrzna 6 3048
12 1405
Core, VWI Plazma 0, 130 3 6502
i OptiMix | Ostona powietrzna 10 2680
- 38 256
Specyfikacje Kansata Dptidlic Plazma 0 170 6 5080
Maksymalna wartos¢ napigcia 360V DC Oslona powietrzna ;g :1[1]?51
obwodu otwartego - 50 152
Maksymalny prad wyjsciowy 300 A Plazma 0, 300 12 3940
e Ostona powietrzna 25 1950
Maksymalna moc wyjSciowa
! . 66,5 kiW Osfona Ny 300 50 560
Napiecie wyjSciowe 50-222V DC 80 165
Napiecie fuku w cyklu 100% 222V — Stal "ii’gze""“a m -
Wskaznik cyklu pracy 100% przy 66,5 kW, 40°C Core, VWI ngr:: N2 é 2683
: i OptiMix 2
Zakres roboczy temperatury otoczenia 0d -10°C do 40°C 6 918
Wspétczynnik mocy 0,98 przy 66,5 kW Wi F5 plazma 80 3 4248
S Ostona Ny 6 1916
Chtodzenie Wymuszony obieg powietrza i Optiix 12 864
(Kiasa F) Plazma Hy-Ar-Ny 10 10 1975
Izolacja Klasa H Ostona Ny 12 1735
Klasyfikacja emisii EMC (tylko modele CE) [ TeRY N 38 256
T - . : OptiMix | Plazma Ho-Ar-Ny 300 12 2038
Punkty podnoszenia Gnr(;ly L!chvg%tn dl? podnoszenia Ostona N 95 1040
0 udZwigu g 50 387
Dolne szczeliny na wozek widfowy 15 162
Wi Plazma N, 300 12 2159
i Ontil Ostona Hy0 25 1302
System zarzadzania jakoscia firmy Hypertherm jest zgodny z migdzynarodowa norma IS0 9001: 2015. [IpUriIX 50 403
System kompleksowej gwarancji Hypertherm zapewnia rok petnej ochrony palnika i przewoddw oraz dwa lata ochrony Aluminium
wszelkich pozostatych komponentow systemu. Plazma puwietrzna 40 1,5 4799
Zasilacze plazmy Hypertherm zaprojektowano tak, aby dostarczac najlepsza w branzy produktywno$¢ oraz wydajnosé [I}ore, .vwl Ostona powietrzna 3 9596
energetyczng o wskazniku co najmniej 90% i wspdtczynniku mocy do 0,98. Bardzo duza wydajnosc energetyczna, duza | OptIMIX 6 911
trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych oraz ekologiczny proces produkcji przewodéw oznaczaja mniejsze zuzycie zasobéw
naturalnych oraz mniejszy wptyw na Srodowisko. Plazma Ny 80 3 3820
Ostona Hy0 6 2203
10 956
Wi Plazma N, 130 6 2413
i OotiMix Ostona Hy0 10 1702
P 2 870
Plazma N, 300 12 2286
Ostona Hy0 25 1302
50 524
Plazma Hy-Ar-Ny 300 12 3810
Troska o $rodowisko naturalne to jeden z priorytetéw firmy Hypertherm, UptIMIX Ostona Ny 2 2058
gdyz ma on kluczowe znaczenie w kontekscie sukcesu naszego 50 391

i naszych klientow. Staramy si¢ zmniejsza¢ negatywny wplyw na
$rodowisko we wszystkich naszych dziataniach. Dodatkowe

Grceener
informacje: www.hypertherm.com/environment.
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Hypertherm, HyDefinition, XPR, X-Definition, Vented Water Injection, EasyConnect,
QuickLock, Core i Optimix to znaki handlowe firmy Hypertherm, Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i/lub innych krajach. Wszystkie inne znaki
handlowe sg wtasnoscig odpowiednich podmiotow.
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SHAPING POSSIBILITY™

Wykaz ten nie stanowi kompletnej listy dostepnych procesdw ani grubosci.
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https://www.hypertherm.com/csr
https://www.facebook.com/HyperthermEMEA
https://www.youtube.com/c/HyperthermEMEA
https://plus.google.com/+HyperthermEMEA

